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[// TINY TOOLS

(CURCHOD

HIGH PRECISION TOOLS

MINIATURWERKZEUGE

VOLLHARTMETALLWERKZEUGE FUR KLEINE BOHRUNGEN

CURCHOD Miniaturwerkzeuge sind speziell fiir die Hightech-Industrie, die Medizintechnik und
die Kleinkomponenten Fertigung. Alle Ausdrehstahle verfiigen Gber einen Kiihimittelkanal

entlang des Schaftes. Das Ku

himittel, das direkt auf die Schneide trifft, sorgt fir einen weichen

Schnitt und stérende Spane werden beseitigt.

ERKLARUNG PRODUKT BEZEICHNUNGEN:

TT = Mini-Werkzeuge

R | 3 ]-Jozr]-Jrof rian

R = Rechts
L= Links Lange
5L= 5mm
10L =10 mm
T = Drehen Werkzeugdurchmesser 15L = 15 mm
22L =22 mm
P = Profilieren 3=30mm 35L = 35 mm
4 =40 mm
Q = Profilieren und Bohren 5=50mm
6 =6.0mm TiAIN
I = Gewindeschneiden 7=70mm
9=9.0mm
D = Gewindefreistich 10 =10.0 mm
G = Anfasen
K = Radius Einstechen Innendrehen

F = Axial Einstechen
Z = Axial Einstechen

X = Ruckwaértsdrehe

R0.2 mm = Spitzen-Radius 0.2 mm

Gewindeschneiden

Teilprofil: A60, A55, TR

Vollprofil: ISO, UN, NPT, ACME
n

Breite
U = Profildrehen B1.0=10mm
B15=15mm
W = Senken und Profildrehen B2.0 =2.0 mm

V = Axial Stechen
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.CURCHOD_

HIGH PRECISION TOOLS

Artikel

o

-

%_

Beschreibung

Ll

Min. Bohr-0

INHALTSVERZEICHNIS

Seite

Innendrehen mit Innenkihlung TTTR 3-10mm ab 1.0 mm 4-5
PROFILDREHEN UND BOHREN

Profilieren TTPR 3-10 mm ab 1.0 mm 6-7

Profildrehen, 90° Plandrehen TTUR 3-8mm ab 3.1 mm 8

Profildrehen und Bohren TTQR 4-8mm ab 4.1 mm 9
RUCKWARTSDREHEN

Riuckwartsdrehen TTXR 4-6mm ab 3.1 mm 10

Vollprofil ISO 60° Gewinde TTIR 3-6mm ab 2.4 mm 11
Teilprofil 55° | 60° Gewinde TTIR 3-8mm ab1.2mm 12
Vollprofil UN 60° Gewinde TTIR 3-6mm ab 2.7 mm 13
Vollprofil NPT 60° Gewinde TTIR 6 mm ab 5.9 mm 14
ACME Gewinde TTIR 4-10mm ab 4.7 mm 14
Teilprofil Trapez - DIN 103 TTIR 6-10mm ab 6.4 mm 15
Gewindeeinstich - Anfasen - Bohren TTDR 3-7mm ab 3.1 mm 16

45° Senken und Profildrehen mit IK TTWR 6 mm ab 1.0 mm 17
STECHEN
Einstechen TTGR 3-8mm ab 3.1 mm 18
Vollradius Einstechen TTKR 4-7 mm ab 4.1 mm 19
N Axial Einstechen TTFR 4-8mm ab 5.0 mm 20
ﬁi - - Axial Stechen mit 2 Kiihlkanalen TTVR|TTZR | 4-6mm ab 5.0 mm 21
HALTER
: Spannhiilsen TTH 22
EMPFOHLENE SCHNITTWERTE 23
Curchod AG, Rapperswilerstrasse 10, 8630 Ruti | 055 251 20 80 | www.curchod-tools.ch | info@curchod-tools.ch  Seite | 3




/// INNENDREHEN MIT IK AIED

HIGH PRECISION TOOLS

TTTREINSATZE | @3.0-4.0mm

Innendrehen mit Innenkiihlung Detail A
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

L ;
P TD
L1 | |

"l

Artikelnummer paHsZ(Iatnec:er Bohrgngs- B?:_It;o
TTTR1-0.05R-4L* 3.0 4 39 0.05 0.5 TTH20-3 1.0 28.70
TTTR1-0.05R-6L 3.0 6 39 0.05 0.5 TTH20-3 1.0 28.70
TTTR1.5-0.1R-6L* 3.0 6 39 0.10 0.7 TTH20-3 1.5 29.80
TTTR2-0.05R-10L* 3.0 10 39 0.05 0.8 TTH20-3 2.1 28.70
TTTR2-0.15R-5L* 3.0 5 39 0.15 0.8 TTH20-3 2.1 27.00
TTTR2-0.15R-10L* 3.0 10 39 0.15 0.8 TTH20-3 2.1 27.00
TTTR3-0.05R-10L 3.0 10 39 0.05 1.3 TTH20-3 3.1 27.00
TTTR3-0.05R-15L 3.0 15 39 0.05 1.3 TTH20-3 3.1 29.10
TTTR3-0.1R-10L 3.0 10 39 0.10 1.3 TTH20-3 3.1 27.00
TTTR3-0.1R-15L 3.0 15 39 0.10 1.3 TTH20-3 3.1 29.10
TTTR3-0.2R-10L 3.0 10 39 0.20 1.3 TTH20-3 3.1 27.00
TTTR3-0.2R-15L 3.0 15 39 0.20 1.3 TTH20-3 3.1 29.10
TTTR4-0.05R-15L 4.0 15 51 0.05 1.7 TTH20-3 41 27.30
TTTR4-0.1R-10L 4.0 10 51 0.10 1.7 TTH20-4 4.1 27.40
TTTR4-0.1R-15L 4.0 15 51 0.10 1.7 TTH20-4 4.1 29.10
TTTR4-0.1R-22L 4.0 22 51 0.10 1.7 TTH20-4 4.1 30.10
TTTR4-0.2R-10L 4.0 10 51 0.20 1.7 TTH20-4 4.1 27.00
TTTR4-0.2R-15L 4.0 15 51 0.20 1.7 TTH20-4 41 29.10
TTTR4-0.2R-22L 4.0 22 51 0.20 1.7 TTH20-4 41 30.10
TTTR4-0.2R-30L 4.0 30 59 0.20 1.7 TTH20-4 4.1 33.00

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich
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CURCHOD/ [l INNENDREHEN MIT IK

HIGH PRECISION TOOLS

TTTR EINSATZE | ©5.0-10.0mm

Innendrehen mit Innenkiihlung Detail A
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Artikelnummer pa:?:&?_er Bohret;ngs- B?"_It;o
TTTR5-0.05R-15L 5.0 15 51 0.05 21 TTH20-5 5.1 27.30
TTTR5-0.1R-15L 5.0 15 51 0.10 21 TTH20-5 5.1 27.40
TTTR5-0.1R-22L 5.0 22 51 0.10 21 TTH20-5 5.1 34.20
TTTR5-0.1R-30L 5.0 30 76 0.10 21 TTH20-5 5.1 37.30
TTTR5-0.2R-15L 5.0 15 51 0.20 21 TTH20-5 5.1 27.40
TTTR5-0.2R-22L 5.0 22 51 0.20 2.1 TTH20-5 5.1 34.20
TTTR5-0.2R-30L 5.0 30 76 0.20 21 TTH20-5 5.1 37.30
TTTR6-0.05R-15L 6.0 15 51 0.05 2.8 TTH20-6 6.1 27.30
TTTR6-0.05R-22L 6.0 22 51 0.05 2.8 TTH20-6 6.1 34.20
TTTR6-0.1R-15L 6.0 15 51 0.10 2.8 TTH20-6 6.1 27.40
TTTR6-0.1R-22L 6.0 22 51 0.10 2.8 TTH20-6 6.1 34.20
TTTR6-0.2R-15L 6.0 15 51 0.20 2.8 TTH20-6 6.1 27.40
TTTR6-0.2R-22L 6.0 22 51 0.20 2.8 TTH20-6 6.1 34.20
TTTR6-0.2R-30L 6.0 30 58 0.20 2.8 TTH20-6 6.1 39.70
TTTR6-0.2R-35L 6.0 35 76 0.20 2.8 TTH20-6 6.1 42.20
TTTR7-0.2R-22L 7.0 22 62 0.20 33 TTH20-7 71 39.00
TTTR7-0.2R-30L 7.0 30 62 0.20 33 TTH20-7 71 30.50
TTTR8-0.2R-15L 8.0 15 64 0.20 3.8 TTH20-8 8.1 35.10
TTTR8-0.2R-22L 8.0 22 64 0.20 3.8 TTH20-8 8.1 40.60
TTTR8-0.2R-35L 8.0 35 76 0.20 3.8 TTH20-8 8.1 42.60
TTTR10-0.2R-35L 10.0 35 73 0.20 4.8 TTH20-10 10.1 53.10

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhéltlich
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[// PROFILDREHEN + BOHREN CURCHOD/

HIGH PRECISION TOOLS

TTPR EINSATZE | @3.0-4.0mm

Profildrehen und Bohren Detail A
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung
le L N
7 g
A L]
e
D L1
[ »

Min.
Artikelnummer pa:ze:&c:er Bohrgngs- B::th;o
TTPR1-0.05R-4L 3.0 4 39 0.05 0.5 0.2 TTH20-3 1.0 28.70
TTPR1-0.05R-8L 3.0 8 39 0.05 0.5 0.2 TTH20-3 1.0 32.50
TTPR1.5-0.05R-10L 3.0 10 39 0.05 0.7 0.3 TTH20-3 1.5 32.50
TTPR1.5-0.1R-6L 3.0 6 39 0.10 0.7 0.3 TTH20-3 1.5 29.80
TTPR1.5-0.1R-10L 3.0 10 39 0.10 0.7 0.3 TTH20-3 1.5 29.80
TTPR2-0.05R-10L 3.0 10 39 0.05 0.8 0.5 TTH20-3 2.1 28.70
TTPR2-0.1R-10L 3.0 10 39 0.10 0.8 0.5 TTH20-3 2.1 27.00
TTPR2-0.15R-5L 3.0 5 39 0.15 0.8 0.5 TTH20-3 2.1 27.00
TTPR2-0.15R-10L 3.0 10 39 0.15 0.8 0.5 TTH20-3 2.1 27.00
TTPR2-0.15R-15L 3.0 15 89 0.15 0.8 0.5 TTH20-3 2.1 28.70
TTPR3-0.05R-10L 3.0 10 39 0.05 1.3 0.7 TTH20-3 3.1 27.00
TTPR3-0.05R-15L 3.0 15 39 0.05 1.3 0.7 TTH20-3 BAI 29.10
TTPR3-0.1R-15L 3.0 15 39 0.10 1.3 0.7 TTH20-3 3.1 29.10
TTPR3-0.1R-22L 3.0 22 47 0.10 1.3 0.7 TTH20-3 3.1 28.70
TTPR3-0.2R-10L 3.0 10 39 0.20 1.3 0.7 TTH20-3 3.1 27.00
TTPR3-0.2R-15L 3.0 15 39 0.20 133 0.7 TTH20-3 3.1 29.10
TTPR3-0.2R-22L 3.0 22 47 0.20 1.3 0.7 TTH20-3 3.1 28.70
TTPR4-0.1R-10L 4.0 10 51 0.10 1.7 0.8 TTH20-4 4.1 29.10
TTPR4-0.1R-15L 4.0 15 51 0.10 1.7 0.8 TTH20-4 4.1 29.10
TTPR4-0.1R-22L 4.0 22 51 0.10 1.7 0.8 TTH20-4 4.1 30.20
TTPR4-0.2R-10L 4.0 10 51 0.20 1.7 0.8 TTH20-4 4.1 27.00
TTPR4-0.2R-15L 4.0 15 51 0.20 1.7 0.8 TTH20-4 4.1 29.10
TTPR4-0.2R-22L 4.0 22 51 0.20 1.7 0.8 TTH20-4 4.1 30.10

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich

Seite | 6 Curchod AG, Rapperswilerstrasse 10, 8630 Ruti | 055 251 20 80 | www.curchod-tools.ch | info@curchod-tools.ch




(CURCHOD [// PROFILDREHEN + BOHREN

HIGH PRECISION TOOLS

TTPREINSATZE | @5.0-10.0mm

Profildrehen und Bohren Detail A
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

e L N

7 ql

A , :
e
o L1
[« >

Min.
Artikelnummer pa:?:&?_er Bohret;ngs- B?"_It;o
TTPR5-0.1R-22L 5.0 22 51 0.10 2.1 1.2 TTH20-5 5.1 34.20
TTPR5-0.1R-30L 5.0 30 76 0.10 2.1 1.2 TTH20-5 5.1 39.70
TTPR5-0.2R-10L 5.0 10 51 0.20 2.1 1.2 TTH20-5 5.1 27.40
TTPR5-0.2R-15L 5.0 15 51 0.20 2.1 1.2 TTH20-5 5.1 27.40
TTPR5-0.2R-22L 5.0 22 51 0.20 2.1 1.2 TTH20-5 5.1 34.20
TTPR5-0.2R-30L 5.0 30 76 0.20 21 1.2 TTH20-5 5.1 39.70
TTPR6-0.2R-15L 6.0 15 51 0.20 2.8 1.4 TTH20-6 6.1 27.40
TTPR6-0.2R-22L 6.0 22 51 0.20 2.8 1.4 TTH20-6 6.1 34.20
TTPR6-0.2R-30L 6.0 30 76 0.20 2.8 1.4 TTH20-6 6.1 40.80
TTPR7-0.2R-22L 7.0 22 62 0.20 B 1.5 TTH20-7 71 39.00
TTPR7-0.2R-30L 7.0 30 62 0.20 33 1.5 TTH20-7 71 42.20
TTPR7-0.2R-35L 7.0 35 62 0.20 22 1.5 TTH20-7 71 42.20
TTPR8-0.2R-15L 8.0 15 64 0.20 3.8 1.6 TTH20-8 8.1 35.10
TTPR8-0.2R-22L 8.0 22 64 0.20 3.8 1.6 TTH20-8 8.1 39.60
TTPR8-0.2R-35L 8.0 35 76 0.20 3.8 1.6 TTH20-8 8.1 43.40
TTPR10-0.2R-35L 10.0 35 73 0.20 4.8 2.0 TTH20-10 10.1 54.30

Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich
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/// PROFILDREHEN + PLANDREHEN CURCHOD/

HIGH PRECISION TOOLS

TTUR EINSATZE | 23.0-8.0mm

Profildrehen, 90° Plandrehen ‘

Detail A

TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

| L1

h
y

Min.
Artikelnummer pa:;e&t:er Bohret;ngs- B?"_It:o
TTUR3-0.05R-10L 3.0 10 39 0.05 1.3 0.4 TTH20-3 3.1 27.00
TTUR3-0.05R-15L 3.0 15 39 0.05 1.3 0.4 TTH20-3 3.1 29.10
TTUR4-0.1R-10L 4.0 10 51 0.10 1.7 0.5 TTH20-4 4.1 27.40
TTUR4-0.1R-15L 4.0 15 51 0.10 1.7 0.5 TTH20-4 4.1 29.10
TTURS5-0.15R-15L 5.0 15 51 0.15 2.1 0.7 TTH20-5 5.1 27.40
TTUR5-0.15R-22L 5.0 22 51 0.15 2.1 0.7 TTH20-5 5.1 34.20
TTUR6-0.15R-15L 6.0 15 51 0.15 2.8 0.9 TTH20-6 6.1 27.40
TTUR6-0.15R-22L 6.0 22 51 0.15 2.8 0.9 TTH20-6 6.1 34.20
TTURS-0.2R-22L 8.0 22 64 0.20 3.8 1.1 TTH20-8 8.1 40.60

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich
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(CURCHOD [// PROFILDREHEN + BOHREN

HIGH PRECISION TOOLS

TTQR EINSATZE | @4.0 - 8.0mm

Profildrehen und Bohren
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Detail A

L N
|

T ——— -

) [ N N

€ 4]

Min.
Artikelnummer pa:;e&t:er Bohret;ngs- B?"_It:o
TTQR4-0.1R-22L 4.0 22 51 0.10 1.8 0.8 TTH20-4 4.1 30.10
TTQR4-0.2R-10L 4.0 10 51 0.20 1.8 0.8 TTH20-4 4.1 27.00
TTQR4-0.2R-15L 4.0 15 51 0.20 1.8 0.8 TTH20-4 4.1 29.10
TTQR4-0.2R-22L 4.0 22 51 0.20 1.8 0.8 TTH20-4 4.1 30.10
TTQR5-0.2R-15L 5.0 15 51 0.20 23 1.0 TTH20-5 5.1 27.40
TTQR5-0.2R-22L 5.0 22 51 0.20 23 1.0 TTH20-5 5.1 34.20
TTQR6-0.2R-15L 6.0 15 51 0.20 2.8 14 TTH20-6 6.1 27.40
TTQR6-0.2R-22L 6.0 22 51 0.20 2.8 1.4 TTH20-6 6.1 34.20
TTQR6-0.2R-30L 6.0 30 58 0.20 2.8 1.4 TTH20-6 6.1 40.80
TTQRS8-0.2R-22L 8.0 22 64 0.20 3.8 1.6 TTH20-8 8.1 39.60
TTQRS8-0.2R-27L 8.0 27 64 0.20 3.8 2.0 TTH20-8 8.1 40.60

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich
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[/l RUCKWARTSDREHEN CURCHOD/

HIGH PRECISION TOOLS

TTXR EINSATZE | 94.0 - 6.0mm

Rickwartsdrehen mit Innenkiihlung Detail A
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung 2°

Min.
Artikelnummer pa:ze:&c:er Bohrgngs- B::th;o
TTXR4-0.1R-10L 4 10 51 0.10 13 0.5 TTH20-4 3.1 28.90
TTXR4-0.15R-10L 4 10 51 0.15 1.6 0.8 TTH20-4 4.1 28.90
TTXR4-0.15R-15L 4 15 51 0.15 1.6 0.8 TTH20-4 41 28.90
TTXR5-0.2R-15L 5 15 51 0.20 2.2 1.0 TTH20-5 5.1 30.30
TTXR5-0.2R-22L 5 22 51 0.20 2.2 1.0 TTH20-5 5.1 30.30
TTXR6-0.2R-15L 6 15 51 0.20 2.8 1.8 TTH20-6 6.1 31.60
TTXR6-0.2R-22L 6 22 51 0.20 2.8 1.8 TTH20-6 6.1 31.60

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich
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(CURCHOD [l GEWINDE - VOLLPROFIL

HIGH PRECISION TOOLS

TTIR GEWINDE-EINSATZE | M3 - M8

Gewindeschneiden, Vollprofil 60° Gewinde - metrisch
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

N
g
ID

Detail A ‘

Min.

Artikelnummer Gewinde pa;:(iztr;c:er Bohr‘;ngs- BE‘::::O
TTIR3-0.51SO-10L M3 x 0.5 10 39 3.0 1.0 TTH20-3 24 33.00
TTIR3-0.51SO-15L M4 x 0.5 15 39 3.0 1.4 TTH20-3 3.2 31.10
TTIR3-0.7ISO-15L M4 x 0.7 15 39 3.0 1.4 TTH20-3 3.2 31.10
TTIR3-0.751SO-15L M4.5 x 0.75 15 39 3.0 1.4 TTH20-3 3.2 31.10
TTIR4-0.51SO-15L M5 x 0.5 15 51 4.0 1.8 TTH20-4 4.1 30.40
TTIR4-0.751SO-15L M5 x 0.75 15 51 4.0 1.8 TTH20-4 4.1 30.40
TTIR4-0.81SO-15L M5 x 0.8 15 51 4.0 1.8 TTH20-4 4.1 30.40
TTIR5-1.01SO-15L M6 x 1.0 15 51 5.0 2.2 TTH20-5 4.9 31.00
TTIR6-1.251S0-22L M8 x 1.25 22 51 6.0 2.8 TTH20-6 6.1 32.80

Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich
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/// GEWINDE - TEILPROFIL 55° | 60° CURCHOD/

HIGH PRECISION TOOLS

TTIR GEWINDE-EINSATZE

Gewindeschneiden, Teilprofil 55° Gewinde
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

N|
K
L

Detail A ‘

Artikelnummer pa;;cletlier Bohrgngs- BE‘:_It;o
TTIR3-A55-15L 0.5-1.0 48-24 15 39 3.0 1.4 55° TTH20-3 3.2 31.10
TTIR4-A55-15L 0.5-1.0 48-24 15 51 4.0 1.8 55° TTH20-4 4.1 30.20
TTIR5-A55-15L 0.5-1.25 48-20 15 51 5.0 23 55° TTH20-5 5.1 31.00
TTIR5-A55-22L 0.5-1.25 48-20 22 51 5.0 28 55° TTH20-5 5.1 31.00
TTIR6-A55-15L 0.5-1.5 48-16 15 51 6.0 2.6 55° TTH20-6 6.0 31.20
TTIR6-A55-22L 0.5-1.5 48-16 22 51 6.0 2.6 55° TTH20-6 6.0 32.80

Gewindeschneiden, Teilprofil 60° Gewinde
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

N|
ql
ﬁID

Detail A ‘

L

A

I

Steigung Min.

. passender Brutto

Artikelnummer Bohrungs-
Géngel Halter ) CHF
mm
Zoll

TTIR1-A60-5L 0.25-0.35 100 -72 4.8 39 3.0 0.55 60° TTH20-3 1.2 35.50
TTIR1.5-A60-6L 0.35-0.45  72-56 6.3 39 3.0 0.65 60° TTH20-3 1.4 35.40
TTIR2-A60-8L 0.45-0.7  56-32 8 39 3.0 1.0 60° TTH20-3 241 31.10
TTIR3-A60-15L 0.7-1.0 32-24 15 39 3.0 1.4 60° TTH20-3 3.2 31.10
TTIR4-A60-15L 0.8-1.0 32-24 15 51 4.0 1.8 60° TTH20-4 4.1 30.20
TTIR5-A60-15L 1.0-1.25  24-20 15 51 5.0 2.3 60° TTH20-5 5.1 30.30
TTIR5-A60-22L 1.0-1.25  24-20 22 51 5.0 23 60° TTH20-5 5.1 31.00
TTIR6-A60-15L 1.0-1.5 24-16 15 51 6.0 2.6 60° TTH20-6 6.0 31.20
TTIR6-A60-22L 1.0-1.5 24-16 22 51 6.0 2.6 60° TTH20-6 6.0 32.80
TTIR8-A60-22L 1.0-2.0 24-13 22 64 8.0 3.6 60° TTH20-8 8.0 42.60
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(CURCHOD UN - GEWINDE

HIGH PRECISION TOOLS

TTIR GEWINDE-EINSATZE

Gewindeschneiden, Vollprofil UN-60°-Gewinde
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Detail A ‘

le L

;i
_— i m}

Min.
Artikelnummer Gewinde paHSZT&?er Bohrgngs- BEth:o
TTIR3-32UN-10L 6-32UNC 10 39 3.0 1.0 TTH20-3 2.7 31.10
TTIR3-36UN-15L 8-36UNF 15 39 3.0 1.4 TTH20-3 3.2 31.10
TTIR3-32UN-15L 8-32UNC 15 39 3.0 1.4 TTH20-3 3.2 31.10
TTIR4-36UN-15L 12-36UNS 15 51 4.0 1.8 TTH20-4 4.1 30.40
TTIR4-32UN-15L 12-32UNEF 15 51 4.0 1.8 TTH20-4 4.1 30.40
TTIR5-28UN-15L 1/4-28UNF 15 51 5.0 2.2 TTH20-5 4.9 31.00
TTIR5-20UN-18L 1/4-20UNC 18 51 5.0 23 TTH20-5 5.0 31.00
TTIR6-24UN-18L 5/16 -24UNF 18 51 6.0 2.8 TTH20-6 6.5 32.80
TTIR6-18UN-18L 5/16 -18UNC 18 51 6.0 2.8 TTH20-6 6.2 32.80

Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich
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[/ NPT | ACME - GEWINDE CURCHOD/

HIGH PRECISION TOOLS

TTIR GEWINDE-EINSATZE

Gewindeschneiden, Vollprofil NPT-60°-Gewinde
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

N|
4
| %ID

Detail A ‘

Steigung assender Min,
P Bohrungs-

Artikelnummer Halter

Gange / Zoll 2

1/16 x 27 NPT

TTIR6-27NPT-15L 1/8 x 27 NPT

27 15 51 6.0 2.6 TTH20-6 5.9 31.20

Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich

TTIR GEWINDE-EINSATZE

Gewindeschneiden, ACME-Gewinde
TIiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung Detail A |

Steigung Min.
Artikelnummer Gewinde Bohrungs- BE"::(’
Gange / Zoll 2

TTIR4-16ACME-15L 1/4x 16 16 15 51 4.0 1.8 TTH20-4 4.6 32.80
TTIR6-14ACME-20L 5/16 x 14 14 20 51 6.0 2.8 TTH20-6 6.0 35.90
TTIR7-12ACME-22L 3/8x12 12 22 62 7.0 3.3 TTH20-7 7.2 43.00
TTIR8-10ACME-30L 1/2x10 10 30 76 8.0 3.8 TTH20-8 10.0 45.70
TTIR10-8ACME-35L 5/8 x 8 8 35 73 10.0 4.8 TTH20-10 12.5 72.30
TTIR10-6ACME-45L 373 ;g 6 45 105 10.0 4.8 TTH20-10 14.6 76.30
TTIR10-5ACME-52L 1x5 5 52 105 10.0 4.8 TTH20-10 20.0 78.60
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(CURCHOD [l TR - GEWINDE |DIN 103

HIGH PRECISION TOOLS

TTIR GEWINDE-EINSATZE

Gewindeschneiden, Teilprofil Trapez - DIN 103 - Gewinde Detail A ‘
etal
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Steigung Min.
Artikelnummer Gewinde Bohrungs-

Gange / Zoll o

Brutto
CHF

Tr8x1.5
TTIR6-1.5TR-22L Tr9x1.5 1.5 22 51 6.0 2.8 TTH20-6 6.4 37.10

Tr10x1.5

Tr9x2
Tr10x 2
TTIR7-2TR-25L —_— 2 25 62 7.00 3.2 TTH20-7 6.9 46.50
Tr11x2
Tr12x2
Tr14x 2
Tr16x 2
TTIR10-2TR-35L _— 2 35 73 10.0 4.8 TTH20-10 11.0 54.30
Tr18x2

Tr20x2

Tr11x3
TTIR7-3TR-35L —_— 3 35 62 7.0 3.3 TTH20-7 7.5 53.90
Tr12x3

Tr14x3
Tr22x3
TTIR10-3TR-35L Tr24x3 3 35 73 10.0 4.8 TTH20-10 10.5 54.30
Tr26 x3
Tr28x3

Tr16 x4

TTIR10-4TR-45L Tr18 x4 4 45 105 10.0 4.8 TTH20-10 1. 55.60

Tr20x 4

Tr22x5
TTIR10-5TR-55L Tr24 x5 4 55 105 10.0 4.8 TTH20-10 11.0 71.80

Tr28 x5

Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich
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[// ANFASEN / BOHREN / EINSTECHEN

TTDR EINSATZE | @4.0 - 6.0mm

Gewindefreistich, Anfasen und Einstechen
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

(CURCHOD

HIGH PRECISION TOOLS

Detail A

.
e

B,

BT

passender lLiE Brutto
Artikelnummer Halter Bohret,mgs- CHF
TTDR4-0.5R-18L 4.0 18 51 15 0.5 0.8 1.8 TTH20-4 29.10
TTDR5-0.5R-24L 5.0 24 51 1.50 0.5 1.0 23 TTH20-5 5.1 32.90
TTDR6-0.5R-27L 6.0 27 58 1.50 0.5 14 2.8 TTH20-6 6.1 39.20
Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhéltlich

(X ]

TTCR EINSATZE | ¢3.0-7.0mm
Anfasen und Bohren
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung Detail A \

e L J
Al q
— ID
i B
ST

assender L1
Artikelnummer P Bohrungs-
Halter o
TTCR3-0.2R-10L 3.0 10 39 1.3 0.7 0.3 0.20 TTH20-3 3.1 26.70
TTCR4-0.2R-15L 4.0 15 51 1.7 0.8 0.4 0.20 TTH20-4 4.1 26.70
TTCR5-0.2R-15L 5.0 15 51 2.1 1.2 0.7 0.20 TTH20-5 5.1 27.60
TTCR6-0.2R-15L 6.0 15 51 2.8 1.0 0.7 0.20 TTH20-6 6.1 28.10
TTCR7-0.2R-20L 7.0 20 62 3.3 1.5 0.8 0.20 TTH20-7 71 39.50

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich

Seite| 16 Curchod AG, Rapperswilerstrasse 10, 8630 Ruti | 055 251 20 80 | www.curchod-tools.ch | info@curchod-tools.ch




45° SENKEN

.CURCHOD_

HIGH PRECISION TOOLS

TTWR EINSATZE | @ 6.0mm

45° Senken und Profildrehen
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Detail A

L1 s
A >
— > _
le L > Min.
7 " .

Bohrungsi,
o T

Min.
Artikelnummer pa;s:&(:er Bohrgngs- BE':::::O
TTWR6-0.2R-A90 6.0 15 51 2.3 45° 45° 0.20 TTH20-6 1.0 32.80
TTWR6-0.2R-A60 6.0 15 51 2.3 60° 30° 0.20 TTH20-6 1.0 32.80
TTWR6-0.4R-A90 6.0 22 51 2.3 45° 45° 0.40  TTH20-6 6.0 31.60
TTWR6-0.4R-A60 6.0 22 51 23 60° 30° 0.40  TTH20-6 6.0 31.60
Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich
TTWL EINSATZE | @ 6.0mm
45° Senken und Profildrehen
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung Detail A

| L |
|

A

L1

Min.
Bohrungs=—+
o 1

Min.

- passender ) Brutto
Artikelnummer Halter Bohrgngs CHF
TTWL6-0.2R-A90 6.0 15 32.80
TTWL6-0.2R-A60 6.0 15 51 2.3 60° 30° 0.20 TTH20-6 1.0 32.80
TTWL6-0.4R-A90 6.0 22 51 2.3 45° 45° 0.40 TTH20-6 6.0 35.00
TTWL6-0.4R-A60 6.0 22 51 28 60° 30° 0.40 TTH20-6 6.0 35.00

Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich

Curchod AG, Rapperswilerstrasse 10, 8630 Ruti | 055 251 20 80 | www.curchod-tools.ch | info@curchod-tools.ch  Seite | 17




/// EINSTECHEN AIED

HIGH PRECISION TOOLS

TTGR EINSATZE | ©3.0-8.0mm

Einstechen
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Detail A

- passender llis Brutto
Artikelnummer Halter Bohret;ngs- CHF
TTGR3-0.7B-10L 3.0 10 39 0.7 0.6 1.3 TTH20-3 3.1 27.10
TTGR4-0.5B-10L 4.0 10 51 0.5 0.5 1.7 TTH20-4 4.1 27.70
TTGR4-0.7B-10L 4.0 10 51 0.7 0.6 1.7 TTH20-4 4.1 25.30
TTGR4-1.0B-10L 4.0 10 51 1.0 1.0 1.7 TTH20-4 4.1 27.70
TTGR4-1.0B-15L 4.0 15 51 1.0 1.0 1.7 TTH20-4 4.1 29.10
TTGR4-1.5B-10L 4.0 10 51 1.5 1.0 1.7 TTH20-4 4.1 27.70
TTGR5-1.0B-15L 5.0 15 51 1.0 1.2 23 TTH20-5 5.1 29.90
TTGR5-1.0B-22L 5.0 22 51 1.0 1.2 2.3 TTH20-5 5.1 31.50
TTGR5-1.5B-15L 5.0 15 51 1.5 1.2 2.3 TTH20-5 5.1 29.90
TTGR5-1.5B-22L 5.0 22 51 1.5 1.2 2.3 TTH20-5 5.1 31.50
TTGR5-2.0B-15L 5.0 15 51 2.0 1.2 2.3 TTH20-5 5.1 29.90
TTGR5-2.0B-22L 5.0 22 51 2.0 1.2 2.3 TTH20-5 5.1 31.50
TTGR6-1.0B-15L 6.0 15 51 1.0 1.4 2.8 TTH20-6 6.1 30.20
TTGR6-1.0B-22L 6.0 22 51 1.0 1.4 2.8 TTH20-6 6.1 32.60
TTGR6-1.5B-15L 6.0 15 51 1.5 1.4 2.8 TTH20-6 6.1 30.20
TTGR6-1.5B-22L 6.0 22 51 1.5 1.4 2.8 TTH20-6 6.1 32.60
TTGR6-2.0B-15L 6.0 15 51 2.0 1.4 2.8 TTH20-6 6.1 30.20
TTGR6-2.0B-22L 6.0 22 51 2.0 1.4 2.8 TTH20-6 6.1 32.60
TTGR6-1.0B-17L 6.0 17 51 1.0 1.8 2.8 TTH20-6 6.1 36.60
TTGR6-1.5B-17L 6.0 17 51 1.5 1.8 2.8 TTH20-6 6.1 36.60
TTGR6-2.0B-17L 6.0 17 51 2.0 1.8 2.8 TTH20-6 6.1 36.60
TTGR7-1.0B-15L 7.0 15 62 1.0 2.5 33 TTH20-7 71 35.40
TTGR7-1.0B-22L 7.0 22 62 1.0 2.5 3.3 TTH20-7 71 35.40
TTGR7-1.0B-30L 7.0 30 62 1.0 2.5 3.3 TTH20-7 71 39.00
TTGR7-1.5B-15L 7.0 15 62 1.5 2.5 3.3 TTH20-7 71 35.40
TTGR7-1.5B-22L 7.0 22 62 1.5 2.5 3.3 TTH20-7 71 35.40
TTGR7-1.5B-30L 7.0 30 62 1.5 25 33 TTH20-7 71 39.00
TTGR7-2.0B-15L 7.0 15 62 2.0 25 33 TTH20-7 71 35.40
TTGR7-2.0B-22L 7.0 22 62 2.0 2.5 33 TTH20-7 71 35.40
TTGR7-2.0B-30L 7.0 30 62 2.0 2.5 3.3 TTH20-7 71 39.00
TTGRS8-1.0B-22L 8.0 22 64 1.0 1.7 3.8 TTH20-8 8.1 36.10
TTGRS8-1.5B-22L 8.0 22 64 1.5 1.7 3.8 TTH20-8 8.1 36.10
TTGRS8-2.0B-22L 8.0 22 64 2.0 2.6 3.8 TTH20-8 8.1 36.10

Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich
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(CURCHOD [Il VOLLRADIUS EINSTECHEN

HIGH PRECISION TOOLS

TTKR EINSATZE | ©4.0-7.0mm

Voll-Radius Einstechen
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Detail A

Min.
Artikelnummer paljztle&(:er Bohrgngs- BE‘:Itso
TTKR4-0.5R-10L 4.0 10 51 1.7 1.0 1.0 0.50 TTH20-4 4.1 27.70
TTKR4-0.75R-10L 4.0 10 51 1.7 1.5 1.0 0.75 TTH20-4 4.1 27.70
TTKR5-0.5R-15L 5.0 15 51 23 1.0 1.2 0.50 TTH20-5 5.1 29.90
TTKR5-0.75R-15L 5.0 15 51 23 1.5 1.2 0.75 TTH20-5 5.1 29.90
TTKR5-1.0R-15L 5.0 15 51 23 2.0 1.2 1.00 TTH20-5 5.1 29.90
TTKR6-0.5R-15L 6.0 15 51 2.8 1.0 1.6 0.50 TTH20-6 6.1 30.20
TTKR6-0.75R-15L 6.0 15 51 2.8 1.5 1.6 0.75 TTH20-6 6.1 30.20
TTKR6-1.0R-15L 6.0 15 51 2.8 2.0 1.6 1.00 TTH20-6 6.1 30.20
TTKR7-0.5R-22L 7.0 22 62 33 1.0 25 0.05 TTH20-7 71 35.40
TTKR7-0.75R-15L 7.0 22 62 33 1.5 25 0.75 TTH20-7 71 37.50
TTKR7-1.0R-22L 7.0 22 62 33 2.0 25 1.00 TTH20-7 71 35.40

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich

Curchod AG, Rapperswilerstrasse 10, 8630 Riti | 055 251 20 80 | www.curchod-tools.ch | info@curchod-tools.ch  Seite | 19




[// AXIAL EINSTECHEN AIED

HIGH PRECISION TOOLS

TTFR EINSATZE | @ 4.0-8.0mm

Axial Einstechen
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Detail A

]
\_RO.1 TYPx2

Min. | __
'l Bore I:

Diameter

: : assender M Brutto
Artikelnummer i i P Bohrungs-
o (o ]3

TTFR4-0.75B-15L 4.0 15 51 1.95 0.75 1.2 TTH20-4 5.0 27.70
TTFR4-1.0B-15L 4.0 15 51 1.95 1.0 13 TTH20-4 5.0 27.70
TTFR4-1.5B-15L 4.0 15 51 1.95 1.5 2.8 TTH20-4 5.0 27.70
TTFR5-0.75B-22L 5.0 22 51 2.45 0.75 12 TTH20-5 6.0 31.50
TTFR5-1.0B-22L 5.0 22 51 2.45 1.0 1.5 TTH20-5 6.0 31.50
TTFR5-1.5B-22L 5.0 22 51 2.45 1.5 2.5 TTH20-5 6.0 31.50
TTFR5-2.0B-22L 5.0 22 51 2.45 2.0 3.8 TTH20-5 6.0 31.50
TTFR6-1.0B-22L 6.0 22 51 2.95 1.0 1.5 TTH20-6 8.0 32.80
TTFR6-1.5B-22L 6.0 22 51 2.95 1.5 2.5 TTH20-6 8.0 32.80
TTFR6-2.0B-22L 6.0 22 51 2.95 2.0 3.0 TTH20-6 8.0 32.80
TTFR6-2.5B-22L 6.0 22 51 2.95 2.5 4.8 TTH20-6 8.0 32.80
TTFR6-3.0B-30L 6.0 30 58 2.95 B0 6.0 TTH20-6 8.0 32.80
TTFR8-2.5B-22L 8.0 22 64 3.95 2.5 35 TTH20-8 10.0 39.00

Bemerkung: linke Ausfuihrung auf Anfrage erhaltlich
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(CURCHOD AXIAL STECHEN

HIGH PRECISION TOOLS

TTVREINSATZE | ©6.0-8.0mm

Axial Stechen
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

Detail A
R 0.2 TYPx2

le L N L]
A [ N I_ F B
l L1 R

Min.
Bore
Diameter

passender ullis Brutto

Artikelnummer Bohrungs-

o CHF

Halter

TTVR6-2.0B-15L 6.0 15 64 1.7 2.0 TTH20-6 12.00 54.80
TTVR6-2.0B-22L 6.0 22 64 1.7 2.0 TTH20-6 12.00 49.70
TTVR6-2.5B-22L 6.0 22 64 2.2 2.5 TTH20-6 12.00 53.00
TTVRS8-3.0B-27L 8.0 27 64 2.5 3.0 TTH20-8 15.00 57.30
TTVR8-3.0B-43L 8.0 43 80 1.6 3.0 TTH20-8 15.00 69.30
TTVR8-4.0B-43L 8.0 43 80 1.6 4.0 TTH20-8 20.00 69.30

Bemerkung: linke Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich

TTZREINSATZE | @ 4.0-6.0mm

Axial Einstechen Detail A
TiAIN (K10 - K20) - Feinstkorn Hartmetall mit PVD-Mehrlagenbeschichtung

L

l¢
<

Al

assender a1, Brutto

Artikelnummer P Bohrungs-
(of 13
(7]

TTZR4-0.5R-15L 4.0 27.70
TTZR4-0.75R-15L 4.0 15 51 1.95 1.5 1.5 0.75 TTH20-4 5.0 27.70
TTZR5-0.5R-22L 5.0 22 51 2.45 1.0 1.2 0.50 TTH20-5 6.0 31.50
TTZR5-0.75R-22L 5.0 22 51 2.45 1.5 1.5 0.75 TTH20-5 6.0 31.50
TTZR5-1.0R-22L 5.0 22 51 2.45 2.0 2.5 1.00 TTH20-5 6.0 31.50
TTZR6-0.5R-22L 6.0 22 51 2.95 1.0 1.2 0.50 TTH20-6 8.0 32.80
TTZR6-0.75R-22L 6.0 22 51 2.95 1.5 1.5 0.75 TTH20-6 8.0 31.50
TTZR6-1.0R-22L 6.0 22 51 2.95 2.0 2.5 1.00 TTH20-6 8.0 32.80
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/I HALTER (CURCHOD

HIGH PRECISION TOOLS

TTH Spannhiilsen

mit innerer KiihImittelzufuhr

Innere Kiihimittelzufuhr

Spannschraube
<

) g Anschlagschraube
[ L "l
Artikelnummer To.rx- Spar}nschraube Anschlag- Brutto
Schlissel fir Platte schraube (o, ]3
TTH12-3 3.0 12 12 88.60
TTH16-3S 3.0 16 20 75 TX25 S25 S35S 93.40
TTH16-3 3.0 16 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH20-3 3.0 20 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH22-3 3.0 22 22 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH12-4 4.0 12 12 88 TX25 S24 S35 93.40
TTH16-4S 4.0 16 20 75 TX25 S25 S35S 93.40
TTH16-4 4.0 16 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH20-4 4.0 20 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH22-4 4.0 22 22 88 TX25 S25 S35 107.20
TTH12-5 5.0 12 12 88 TX25 S24 S35 93.40
TTH16-5S 5.0 16 20 75 TX25 S25 S35S 76.70
TTH16-5 5.0 16 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH20-5 5.0 20 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH22-5 5.0 22 22 75 TX25 S25 S35 107.20
TTH16-6S 6.0 16 20 75 TX25 S25 S35S 93.40
TTH16-6 6.0 16 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH20-6 6.0 20 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH22-6 6.0 22 22 88 TX25 S25 S35 107.20
TTH16-7 7.0 16 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH20-7 7.0 20 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH22-7 7.0 22 22 88 TX25 S25 S35 107.20
TTH16-8 8.0 16 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH20-8 8.0 20 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH22-8 8.0 22 22 88 TX25 S25 S35 107.20
TTH16-10 10.0 16 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH20-10 10.0 20 20 88 TX25 S25 S35 93.40
TTH22-10 10.0 22 22 88 TX25 S25 S35 107.20
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CURCHOD/ [l EMPF. SCHNITTWERTE

HIGH PRECISION TOOLS

TECHNISCHER TEIL

Hartmetall - Qualitat

TiAIN (K10 - K20)

Feinstkorn Hartmetall mit einer PVD-Mehrlagenbeschichtung. Sehr hohe Temperaturbestandigkeit auch bei
Trockenbearbeitung. Speziell fiir schwer zerspanbare Materialien wie Inconel, Nickelbasis-Legierungen, Titan und gehartete
Stoffe bis 62 HRc geeignet.

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT FUR MINI-WERKZEUGE

Schnittgeschwindigkeit
ISO Materialien Beschaffenhei) m/min
TiAIN
< 0.25%C Gehartet
Unlegierter Stahl = 02FHC Celit s
und Stahlguss, < 0.55%C Gegliiht und gepresst 30 - 80
AuigEEETSER >055%C Gehrtet
20.55%C Gegliiht und gepresst
o X Gehartet
Niedrig legierter Stahl und Stahlguss = 2550
(weniger als 5% legierte Stoffe) Gegliiht und gepresst
Hochlegierter Stahl, Stahlguss und Werkzeugstahl Gehartet 25_50
Gegliiht und gepresst
Ferritisch / Martensitisch
Edelstahl und Edelstahlguss Martensitisch 30 - 60
Austinitisch
Ferritisch / Perlitisch
Kugelgraphitgusseisen (GGG) — 30-80
Pearlitisch
Ferritisch
Grauguss (GG) = 30 - 80
Pearlitisch
Ferritisch
Temperguss — 20-50
Pearlitisch
- 5 Ungealtert
Aluminiumknetlegierung 60 - 120
Gealtert
<=12%Si Ungealtert
Aluminiumguss, Gealtert 50 - 90
vergutet
> 12% Si Hochwarmfest
> 1% Pb Automatenkupferlegierung
Kupferlegierung Messing 30-70
Elektrolytkupfer
Nichtmetallische Werkstoffe Thermoplast, Faserverbundwerkstoff
Hartgummi
Gehartet
Fe basierend I
Hochtempera- Gealtert
turlegierungen, Gehartet 15-40
SugeiEgiEning Ni oder Co basierend Gealtert
Guss
Titanlegierung Alpha+Beta Legierung gealtert 10 - 30
Gehartet 45-50 HRc
Geharteter Stahl Gehartet 57-55 HRc 15 - 40
Gehartet 56-62 HRc
Schalenhartguss Guss 10 - 30
Gusseisen Gehartet 10-20
Steiaun mm 0.5 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 2-5
9UNg | Gange/Zoll: 48 36 32 24 20 16 14-5
Schnittzahl 6-12 7-14 7-16 8-18 8-20 10-22 20-38
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HIGH PRECISION TOOLS

BESUCHEN SIE UNS

Rapperswilerstrasse 10
8630 Ruti ZH
Schweiz

RUFEN SIE UNS AN

Tel.: +41 (0)55 251 20 80
Fax. +41 (0)55 251 20 88

WHATSAPP
+41 (0)79 260 11 41

SCHREIBEN SIE UNS

info@curchod-tools.ch
www.curchod-tools.ch




