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EFFIZIENZ UND RENTABILITAT FUR KLEINE
BOHRUNGEN BIS ZU @0,6 MM

Die neue PVD-Sorte SH725 bietet eine gute Kombination aus VerschleiB- und Bruchfestigkeit, die eine hohe
Standzeit der Werkzeuge und eine gute VerschleiBvorhersage gewéhrleistet.

BEIM KAUF VON:

4 Hartmetallbohrstangen +25%

ZUSATZL. RABATT AUF:
1korrespondierende Aufnahme Rabatt

Vollhartmetallwerkzeug (Sorte SH725):
J/TBTR/L...
J/TBPR...
J/TBUR...
J/TBCR...
J/TBBR...
J/TBIR...
J/TBSR...
J/TBRR...
J/TBFR/L...
J/TBGR/L....

Aufnahmen:
JBBS...
JBBS-4N
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I I N I ICU I ACCELERATED PARTING AND GROOVING

INNEN-EINSTECH- UND GEWINDEDREHWERK-
ZEUGSERIE FUR BOHRUNGEN BIS @5 MM

Sie bietet unibertroffene Prazision und Wiederholgenauigkeit dank ihres einzigartigen Spannsystems fir hohe Stabilitat.
Mit der neuesten PVD-Wendeschneidplatten-Sorte SH7025 fir hochste Oberflachenqualitdt und Prozesssicherheit.

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: |
1korrespondierender Halter kostenlos:

WSP (Sorte SH7025): Werkzeughalter:
MGR... A/E-SMR...
MTR...

MGR

Stechen

MGR

Profilieren (voller R)

MTR A/E-SMR...

Gewindeschneiden

video e-catalog
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TIEFES EINSTECHEN BIS ZU 10 MM DAXN UND
BIS ZU 9 MM NUTTIEFE MOGLICH

Die extrem stabile WSP-Klemmung gewéhrleistet hohe Stabilitat des Werkzeugs beim tiefen Einstechen. Die scharfe Schneide in
Kombination mit der neuesten PVD-Sorte SH7025 sorgt fir eine lange Standzeit und eine hervorragende Oberflachenqualitat.

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: |
1korrespondierender Halter kostenlos:

Wendeschneidplatten (Sorte SH7025):
MFGR...

Werkzeughalter:
A-MFR10...

MFGR10
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I U NG s cu I ACCELERATED PARTING AND GROOVING

ZWEISCHNEIDIGE WSP FUR KLEINE INNENSTICHE
MIT AUSSERGEWOHNLICHEN EIGENSCHAFTEN

Die verbesserte Ratterfestigkeit wird durch eine optimierte Schraubenplatzierung erreicht, die die Klemmfahigkeit der WSP starkt.
Der groBere Plattensitz ermdglicht einen effektiveren und reibungslosen Spaneabtransport.

BEIM KAUF VON:

20 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: /
Tkorrespond. Kopf oder Halter kostenlos!

WSP: Kopf:

DGS*S S-CTIRS-H...
DTR*S

Werkzeughalter:

CTIR**S

DGS*S

Geringere Schnittkraft
und héhere Scharfe
CW=2,3mm

DTR*S
Typ mit vollem Radius
CW=2,3mm
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M I N I GROOVE ACCELERATED PARTING AND GROOVING

HOCHPRAZISIONS-STECH- UND GEWINDE-
WERKZEUGSERIE FUR CNC-DREHAUTOMATEN

Ideal zum Stechen und Gewindeschneiden von Stangenmaterial mit einem Durchmesser von 12 mm oder weniger

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: |
1korrespondierender Halter kostenlos:

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten _,_50%

ZUSATZL. RABATT AUF:
1CHP Halter oder 1CHP Kopf Rabatt

Wendeschneidplatte:

VGP08/10 (zum Stechen)
CW=0.33-1mm
VGP08/10 VGT10F
Wendeschneidplatte:
VGT10F (zum Gewindeschneiden)
Pitch=0.4 - 2 mm
TPI=12-64
Schnittkantenwinkel = 55°, 60°

Werkzeughalter: Kopf:
SVER/L... QC-SVER/L-CHP...
SVER/L-CHP...

video e-catalog
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INNOVATIVE DREHWERKZEUGSERIE
FUR CNC-DREHAUTOMATEN UND
CAM GESTEUERTE DREHMASCHINEN

Ideal fur die Bearbeitung kleiner Teile mit einem Durchmesser von 12 mm oder weniger

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: I
1korrespondierender Halter kostenlos!

Wendeschneidplatten: Werkzeughalter:

JVPN*R/L (zum Ein- und Abstechen) 0606, 0707, 0808, and 1010 type
CW =0.5,0.6,0.8, 1 mm

JVFN45R/L (for Front Turning)

JVBN45/70 (Back Turning)*

JVTN (Threading)*

JVGN (Grooving)*

JVNR/L (Blank insert)

*verfligbar ab Sept. 2024

JVPN**R/L JVFN45R/L JVNR/L
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M ILL EED ACCELERATED MILLING

HOCHVORSCHUB-FRASER FUR ANWENDUN-
GEN MIT LANGEN AUSKRAGUNGEN UND VER-
LANGERTEN STANDZEITEN

Optimale Schnitttiefe kann bei der Bearbeitung verschiedener Werkstoffe gewahlit werden

BEIM KAUF VON:

10 WSP (pro Plattensitz, bis max. 50 WSP) + 5 0%

ZUSATZL. RABATT AUF:
1Fréaser (bis max. g125mm) Habatt

WSP (Sorten: AH3135, AH3225,
AH120, AH130 AH8015):

SWMT09/15**ZER
SWMTO09/15*UER
SWMT09/15**ZER
Fras-Korper: Max. Schnitttiefe
. - SWMTO09**ZER: 1.5 mm
Bohrung: — SWMT15ZER: 2.5 mm
TXSW09/15
DCX =040 — 2125 mm
Schaft:
EXSWO09
DOX =025 -082 mm SWMT09/15*UER
Max. Schnitttiefe
Modular: — SWMTO9*UER: 1 mm
HXSWO09 - SWMT15*UER: 2 mm

DCX = 925 — @32 mm

video e-catalog
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A@ @ EE D ACCELERATED MILLING

ULTIMATIVE HOCHVORSCHUB-FRASER-
SERIE FUR MAXIMALE PRODUKTIVITAT

Fraser mit kleinem Durchmesser und hohem Vorschub fUr einen erweiterten Anwendungsbereich,
mit Fraskdrpern von nur @8 mm

BEIM KAUF VON:

10 WSP (pro Plattensitz, bis max. 50 WSP) WER’(ZEUG

KOSTENLOS DAZU: kostenlos!
1Fraser

WSP (Sorten: AH3225, AH130, AH8015):

LNMUO2 LNMUO2-MM
Doppelseitige,
4-schneidige

Fras-Korper: Wendeschneidplatte

SChaf‘t: APMX = 0.5 mm

EXNO2R... (Short type)

EXNO2R**L (Long type)

DCX = 08 — 225 mm
Modular:

HXNO02-M/S
DCX = 28 — 225 mm
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TUNG-TRI
ACCELERATED MILLING

KOMPLETTLOSUNG FUR DAS SCHULTER-
FRASEN MIT HERVORRAGENDER LEISTUNG
UND WIRTSCHAFTLICHEN WSP

Wirtschaftlicher Schulterfraser mit 3-schneidiger Wendeschneidplatte mit groBer Auswahl
an GroBen, Sorten und Durchmessern

BEIM KAUF VON:
10 WSP (pro Plattensitz, bis max. 50 WSP) -+ 5 0%

ZUSI'-:\:I'ZL. RABATT AUF:
1Fraser (bis max. g125mm)

Rabatt

WSP (Sorten: T1215, KS05F, T3225,
AH8015, AH3135, AH3225, AH120):
TO*T04/06/10/15 - MJ/MM/AJ/NMJ

Fras-Kérper:
Bohrung:
TPA06/10/15

DC =032 - 2125 mm

Schaft:
EPA04/06/10/15
DC = 28 - 250 mm

Modular: |
HPA06/10-M
DCX =16 — 232 mm TO*T04 TO*T06 TO*T10 TO*T15
APMX 3.5 mm APMX 6 mm APMX 10 mm APMX 15 mm
video e-catalog
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I ECM I LL ACCELERATED MILLING

STIRNFRASER MIT EINZIGARTIGEN
UNTERLEGPLATTEN FUR ZUSATZLICHE
WERKZEUGSICHERHEIT

Mit doppelseitigen tangentialen Wendeschneidplatten mit 4 Schneidkanten fur hdchste Werkzeugsicherheit.

BEIM KAUF VON:

10 WSP (pro Piattensitz, bis max. 50 WSP) WER’(ZEUG

KOSTENLOS DAZU: kostenlos!
1Fraser (bis max. ai2smm)

WSP (Sorten: AH3225, AH8015):
LMMU11/16-MJ

Fras-Kérper:
Bohrung:

TPM11/16

DC = 250 - 125 mm

TGM16

DC = 2100 - 2125 mm

Schaft: A'LC&I;(/I} g*;SA
A4 mm

EPM11 Unterleg- 60° Fraser

DC = 232 - 280 mm platte

LMMU11/16-MJ
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DRILLMEISTER e TG

WECHSELKOPF-BOHRSYSTEM FUR UBER-
RAGENDE BOHRLEISTUNG UND HOHE
STANDZEITEN DER WERKZEUGE

Schneller Wechsel des Bohrkopfs fur geringere Maschinenstillstandszeiten.
Der Werkzeugbestand und die Verwaltungskosten werden erheblich reduziert, da kein Nachschleifen erforderlich ist.

BEIM KAUF VON:

6 Bohrkopfen _,_50%

ZUSATZL. RABATT AUF:
1Bohrkorper tbis max. 8x) Rabatt

DMP DMC
Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser:
26 - 25.9 mm 26 - 25.9 mm
. Universeller Bohrkopf, Hochprazisions-Bohrkopf
Bohrkoépfe (Sorten: AH9130, KS15F): ideal flr verschiedene  mit doppelt gekehltem
Bohranwendungen Bohrerumfang und
DMP, DMC, DMF, DMH, DMN selbstzentrierender
Schneide
Bohrkorper:
TID-F (1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD)
TID-R (3.5xD, 6xD, 8xD)
TID-R-E (2xD)
TIDC (3xD, 5xD)
TID-M (2xD, 3xD)
TID-S (2xD)
Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser:
26 - 925.9 mm 26 - 325.9 mm 26.8 - 319.5 mm
180° flache Schneiden Allzweckkopf mit Bohrkopf mit
fir Senkungen und flache  verbesserter Schneide scharfen Kanten fiir
Boden Nichteisenwerkstoffe
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ORILLMEISTER ‘

BOHRKORPER LIEFERPROGRAMM

TIDC TID-F TID-R / TID-R-E
Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser:
28.5 - 219.9 mm 26 - 25.9 mm 26 - 819.9 mm
3xD and 5xD 1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD 2xD, 3.5xD, 6xD, 8xD

MODULARES BOHRKORPERPROGRAMM

video video
TID-M TID-S TID-L-A-M
Bohrdurchm.: Bohrdurchm.: Bohrdurchm.:
26 - 918.9 mm 6.5 - 10.9 mm ©96.5 - 16.9 mm
2xD and 3xD 2xD TungFlex Verbindung
TungFlex Verbindung TungMeister Verbindung Bohren & Anfasen /

Vorgewinde Bohren
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IHR ZUGANG LU DEN
TUNGALOY ERFOLGS-
BERICRTEN!

Wir laden Sie ein, die aktualisierte TSR-Plattform zu besuchen und zu ent-
decken, wie die Produkte von Tungaloy verschiedene Herausforderungen
erfolgreich bewaltigt und hervorragende Ergebnisse erzielt haben. Diese
Berichte konnen Ihnen Einblicke und Anregungen fUr Ihre eigenen Anwen-
dungen und Projekte liefern, indem sie detaillierte Losungen fur den Erfolg in
verschiedenen industriellen Bereichen zeigen.

Finden Sie Anwendungen, die lhren aktuellen Bedurfnissen entsprechen, lhre
Produktivitat steigern und Ihre Produktionsengpasse losen.

tsr.tungaloy.com



Member IMC Group

Tungaloy-NTK Germany GmbH
Katzbergstr. 3a
40764 Langenfeld, Germany
Tel: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
customer.service@tungaloy.de

www.tungaloy.de

Curchod AG
Rapperswilerstrasse 10
CH-8630 Ruti ZH

+41 (0) 55 251 20 80
info@curchod-tools.ch

( ~_ FIND US ON THE CLOUD!
www.curchod-tools.ch (S machiningcloud.com

Juni 2024 (TG)
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